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D Bedienungsanleitung

Das Schichtdickenmessgerat Testboy®70 misst alle nichtmagnetischen Schichten
wie Lacke, Emaille, Chrom, Kupfer, Zink etc. auf Stahl oder Eisen und ebenso nach
Sondenwechsel alle isolierenden Schichten wie Lacke, Kunststoffe, Emaille etc. auf
nichtmagnetischem, metallischem Untergrund, also zum Beispiel auf Aluminium,
Kupfer, Messing oder unmagnetischem Stahl.

Allgemeine Hinweise

Dieses Messgerat wurde fur die unterschiedlichsten Prufaufgaben entwickelt.
Schitzen Sie das Messgerat vor Feuchtigkeit und Chemikalien.

Legen Sie es nach dem Gebrauch zuriick in den Bereitschaftskoffer.

Wie bei jedem Prazisionsinstrument kénnen gréRere Temperaturschwankungen das
Messergebnis beeinflussen. Starke, direkte Sonneneinstrahlung sollten Sie ebenso
vermeiden wie Temperaturschocks.

Bedingt durch die physikalischen Messprinzipien konnen die Messergebnisse durch
starke elektromagnetische Felder beeinflusst werden. Vermeiden Sie deshalb die
Umgebung von zum Beispiel Transformatoren, Hochspannungskabeln oder
Funkenentladungen.

Fuhren Sie keine Messungen auf magnetisierten Teilen durch. Magnetische Felder
kénnen das Messergebnis im Fe-Teil beeinflussen. Starke elektromagnetische
Strahlung kann die NFe-Messung beeinflussen.

Zur Reinigung des Gehauses benutzen Sie bitte ein feuchtes, weiches Tuch.

Einwandfreie Messergebnisse sind nur mit einer sauberen Messsonde zu erzielen.
Prufen Sie daher regelmalig die Sonden und entfernen Sie eventuell vorhandene
Verschmutzungen wie z.B. Farbreste von den Messsonden.

Bei langerer Nichtbenutzung empfiehlt es sich, die Batterien zu entnehmen, um ein
Auslaufen und damit eine Beschadigung des Gerates zu verhindern.

Sollte eine Stérung an lhrem Gerét auftreten, so nehmen Sie bitte keine eigenen
Reparaturversuche vor. Unser Service wird Ihnen gerne schnellstens weiterhelfen.

Batteriewechsel

Das Batteriefach befindet sich auf der Riickseite des Gehauses. Ein Auswechseln
der zwei Batterien ist angebracht, wenn in der Anzeige blinkend "BAT"-Symbol
erscheint. Bis zum endgultigen Abschalten des Gerétes kénnen jedoch noch
zahlreiche Messungen durchgefuhrt werden.

Achtung! Leere Batterien sind Sondermull. Bitte keinesfalls mit dem Hausmull
entsorgen, sondern nach den aktuellsten gesetzlichen Forderungen entsorgen.



Nulleinstellung

Bei Inbetriebnahme bzw. Batteriewechsel, bei unterschiedlichen Messaufgaben oder
von Zeit zu Zeit ist eine Nulleinstellung des Gerétes vorzunehmen. Setzen Sie das
Gerat auf eine im Zubehor befindliche Nullplatte auf. Fir die F(magnetisch)-Sonde
nehmen Sie die Eisenplatte, fiir die N(nicht magnetisch)-Sonde die Aluminiumplatte,
wenn Sie auf Aluminium messen wollen; oder benutzen Sie ein von [hnen
verwendetes, unbeschichtetes F- bzw. N-Metall (Substrat).

Achten Sie darauf, dass der Messkopf plan aufliegt. Ist der nun angezeigte Messwert
auf der Nullplatte oder Ihrem Substrat aul3erhalb der Basistoleranz, so sollten Sie
eine Nulleinstellung wie folgt vornehmen:

Setzen Sie die Sonde auf die jew. Nullplatte, auf und driicken anschliel3end kurz auf
die Taste , ZERO". Der Wert "0" erscheint auf dem Display.

Messen Sie nun die beigelegte Kalibrierfolie, indem Sie die Folie auf das jeweilige
Nullmuster legen und die Messsonde rel. schnell auf die Folie pressen. Sollte der
Wert nicht stimmen, ist er nach abgehobener Messsonde ( min. 10 cm) durch die ,, +*
bzw. ,-"Tasten des Gerétes auf den auf der Folie angegebenen Wert einzustellen .
Die Kalibrierung ist damit abgeschlossen.

Bei Wiederholungsmessungen an gleicher Stelle erhalten Sie nicht zwangslaufig O
um / mil, da z.B. Rauhigkeit oder Schmutz Messschwankungen verursachen.

Handhabung

Messkopf plan auf die zu messende Stelle auflegen. Achten Sie darauf, dass der
Ring um die Messsonde auf der Messstelle rundum aufliegt. Begleitet von einem
Signalton erscheint in der Anzeige der Messwert. Gleichzeitig mit dem Messwert
erhalten Sie auch die Information, mit welcher Sonde, also Fe oder Ne, das Geréat
gemessen hat.

Das Gerét schaltet Nichtbenutzung nach etwa 50 s wieder aus. Fur Messungen an
Stangen, Rohren usw. hilft die am Messkopf befindliche V-Nut.

Umschaltung der Einheit um/mil

Zum Umschalten zwischen um und mil halten Sie den Einschalttaster gedrickt bis
die Anzeige "UNIT" erscheint, dann kénnen Sie mit , ZERO* zwischen "mil" und "um"
umschalten. In der Anzeige wechselt die Einheit und der Messwert wird auf die neue
Einheit umgerechnet.

Zum Umschalten zwischen Einzel und Dauermessung halten Sie den Einschalttaster
gedrickt bis die Anzeige "SC " erscheint, dann kdnnen Sie mit "ZERO" zwischen
beiden Messarten umschalten.

Mogliche Meldungen der Anzeige:

F = Messung auf Eisen- und Stahl-Untergrund

Ne = Messung auf Nichteisen-Metall-Untergriinden
BAT-Symbol = Batterie wird schwacher, bitte auswechseln

UNIT = Messwertumschaltung "mil" oder "um"

SC = Umschaltung zwischen Einzel.- oder Dauermessung



Diese Bedienungsanleitung wurde mit groRer Sorgfalt erstellt. Fir die Richtigkeit und
Vollstandigkeit der Daten, Abbildungen und Zeichnungen wird keine Gewahr
ubernommen. Anderungen vorbehalten

Qualitatszertifikat

Die Testboy GmbH bestatigt hiermit, dass das erworbene Produkt gemal den
festgelegten Prufanweisungen wahrend des Fertigungsprozesses kalibriert wurde.
Alle innerhalb der Testboy GmbH durchgefuhrten, qualitatsrelevanten Tatigkeiten
und Prozesse werden permanent durch ein Qualitatsmanagementsystem nach ISO
9001:2008 tberwacht.

Die Testboy GmbH bestatigt weiterhin, dass die wahrend der Kalibrierung
verwendeten Prifeinrichtungen und Instrumente einer permanenten
Prufmitteliberwachung unterliegen.

Technische Spezifikationen
Grundwerkstoff (Substrat)
Eisen oder Stahl Fe-Sonde
Nichtmagnetische Metalle, z.B.

Aluminium, Zink, Kupfer, Messing,

bestimmte Edelstahlsorten NFe-Sonde

Technische Daten Testboy 70
Anzeige 4 digit LCD
Messbereich 0-1250um /0 - 50mil
Auflésung lum
Messgenauigkeit +(1~3%H+1)n oder 2,5u
kleinste Messflache @ 5mm
kleinster krimmungsradius Fe : Konvex 1,5mm
NFe: 3mm

kleinste Dicke des Grundwerkstoffes Fe: 0,2mm

NFe: 0,05mm
Arbeitstemperatur 0°C ~50°C
Lagertemperatur -10 bis +60°C
Stromversorgung 4x 1,5V
TOV/GS IEC/EN 61010- 1
Abmessungen 158 x 74 x 31mm
Gewicht 2209
Farbe schwarz, andere Farben auf Anfrage

Lieferumfang

1x Bedienungsanleitung
3x Batterie 1,5V AAA Micro
1x Fe - Sonde
1x NFe - Sonde
1x Servicekoffer




GB Manual

The Coating Thickness Gauge Testboy®70 is small in size, light in weight, easy to
carry. Although complex and advanced, it is convenient to use and operate. Its
ruggedness will allow many years of use if proper operating techniques are followed.
Please read the following instructions carefully and always keep this manual within
easy reach.

FEATURES

It meets the standards of both 1ISO2178 and ISO-2360 as well as DIN, ASTM and
BS. Suitable for the laboratory and for use in harsh field conditions.

The F probes measure the thickness of non- magnetic materials (e.g. paint, plastic,
porcelain enamel, copper, zinc, aluminium, chrome etc.) on magnetic materials (e.qg.
iron, nickle etc.). often used to measure the thickness of galvanizing layer, lacquer
layer, porcelain enamel layer, phosphide layer, copper tile, aluminium tile, some
alloy tile, paper etc.

The N probes measure the thickness of non- magnetic coatings on non-magnetic
metals. It is used on anodizing, varnish, paint, enamel, plastic, coatings, powder,
etc. applied to aluminum, brass, non-magnetic stainless steel, etc.

Automatic substrate recognition.

Manual or automatic shut down.

Two measurement mode:

Single and Continuous

Wide measuring range and high resolution.

Metric/Imperial conversion.

Digital display gives exact reading with no guessing or errors.

MEASURING PROCEDURE

Plug in the F-probe or NF-probe according to the measured body.

Press the power key to switch on the gauge and '0' displays on the Display. The
gauge will restore the state of last operation. The gauge can recognize the probe
itself with a symbol 'Fe' or ‘NFe' indicating on the Display.

Place the probe onto a coating layer to be measured. The reading on the Display is
the thickness of the coating layer. The reading can be corrected by pressing the plus
key or minus key while the probe is away from the substrate or the measured body.
To take the next measurement, just lift the probe

to more than 1 centimeter and then repeat the step

If suspecting the accuracy of measurement, you should calibrate the gauge before
taking the measurements. For the calibration procedures, please refer to the
calibration part 5.

The gauge can be switched off by pressing the Power key. On the other side, the
gauge will power itself off about 50 seconds after the last operation.

To change the measurement unit 'um’ or 'mil’ by

depressing Power key and not releasing it till 'UNIT' on the Display and then
pressing Zero key . It is about 7 seconds from starting depressing Power key.
To change measurement mode from the single to continuous or vice visa, just
depressing the Power key and not releasing it till 'SC' on the Display and then
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pressing Zero key. The symbol '« ' represents the continuous mode and without "«
represents single mode. It is about 9 seconds from starting depressing Power key.

CALIBRATION

Zero adjustment

Zero calibration for 'Fe' and 'NFe' should be carried out separately. Take the iron
substrate if 'Fe' on the Display and take the aluminium substrate if ‘'NFe' on the
Display. Place the probe on the substrate steadily. Press the zero key and ‘0" will be
on the Display before lifting the probe. If pressing the ZERO key but the probe is not
placed on the substrate or an uncoated standard, the zero calibration is invalid.
Select an appropriate calibration foil according to your measurement range.

Place the standard foil selected onto the substrate or the uncoated standard.

Place the sensor mildly onto the standard foil and lift. The reading on the display is
the value measured. The displayed reading can be corrected by pressing the plus
key or minus key while the probe is away from the substrate or the measured body.
Repeat step 5.4 until the result is correct.

BATTERY REPLACEMENT

When it is necessary to replace the battery, the battery symbol will appear on the
Display.

Slide the Battery Cover away from the instrument and remove the batteries.
Install the batteries (4x1.5v AA/UM-4)

correctly into the case.

If the instrument is not to be used for any extended period, remove batteries.

CONSIDERATIONS

In order to weaken the influence of the measured material on the accuracy of
measurement, it is recommended that the calibrations should be done on the
uncoated material to be measured.

Probes will eventually wear. Probe life will depend on the number of measurements
taken and how abrasive the coating is. Replacement of a probe can be fitted by
qualified persons only.



SPECIFICATIONS Testboy 70
Display 4 digit LCD
Measurement Range 0-1250um /0 - 50mil
Resolution lpm
Accuracy +(1~3%H +1)n oder 2,5u
Minimum Area @ 5mm
Minimum Curvature Radius Fe : Konvex 1,5mm

NFe: 3mm
Minimum Substrate Thickness Fe: 0,2mm
NFe: 0,05mm
Working Temperature 0°C ~50°C
Storage Temperature -10 bis +60°C
Power Supply 4x 1,5V

TUV/GS
Dimensions
Weight

Color

Scope of Delivery

IEC/EN 61010- 1
158 x 74 x 31mm
2209
Black, other colors on request
1x Operating Manual
3x Batteries 1,5V AAA Micro
1x Fe — Probe
1x NFe — Probe
1x Service Case




FI Kayttoohje

Kerrospaksuuden mittauslaite Testboy®70 mittaa kaikkia teréksen tai raudan paalla
olevia ei-magneettisia kerroksia, kuten lakat, emali, kromi, kupari, sinkki jne. ja myos
sondin vaihtamisen jalkeen kaikkia metallipohjalla olevia ei-magneettisia eristavia
kerroksia, kuten lakat, muovit, emali jne., eli esimerkiksi alumiinilla, kuparilla,
messingilla tai ei-magneettisella teréksella olevia kerroksia.

Yleisia ohjeita

Tama mittauslaite on suunniteltu mita erilaisimpiin testaustehtéviin. Suojaa
mittauslaite kosteudelta ja kemikaaleilta.

Pane laite kayton jalkeen takaisin sen sailytyslaukkuun.

Kuten kaikilla tarkkuusinstrumenteilla, voivat suuremmat lampétilavaihtelut myds talla
laitteella vaikuttaa mittaustulokseen. Voimakasta, suoraa auringonpaistetta tulee
valttaa yhtalailla kuin lampdtilashokkejakin.

Fysikaalisen mittausperiaatteen johdosta voimakkaat sdhkdmagneettiset kentat
voivat vaikuttaa mittaustulokseen. Valta sen tahden esimerkiksi muuntajien,
suurjannitekaapelien tai kipindnpurkauksien laheista ymparistoa.

Ala kayta laitetta magnetisoitujen osien mittaukseen. Magneettiset kentét voivat
vaikuttaa Fe-osan mittaustulokseen. Voimakas sdhkdmagneettinen sateily voi
vaikuttaa NFe-mittaukseen.

Puhdista kotelo kostealla, pehmeaélla pyyhkeella.

Moitteettomat mittaustulokset saadaan vain puhtaalla mittaussondilla. Tarkasta sen
tahden sondit sdanndollisesti ja poista niissa mahdollisesti oleva lika, kuten esim.
maalin loput.

Jos laitetta ei kayteta pitempaan aikaan, suosittelemme poistamaan sen paristot
vuotojen ja siten laitevaurioiden estamiseksi.

Mikali laitteessa ilmenee hairi6ita, ala yrita korjata sita itse. Palvelumme auttaa
mielellaan ja nopeasti.

Paristonvaihto

Paristolokero on kotelon takaseindssa. Kummankin pariston vaihto on tarpeen, kun
nayttoon ilmestyy vilkkuva "BAT"-symboli. Ennen laitteen lopullista sammumista silla
voidaan kuitenkin mitata viel& monta kertaa.

Huomio! Tyhjat paristot ovat erikoisjatetta. Ala missaan tapauksessa havita
niita kotitalousjatteiden mukana. Ne on jatehuollettava lakiméaaraysten
mukaisesti.



Nollaus

Kayttbonoton tai paristojen vaihdon yhteydessa, erilaisilla mittauksilla tai aika ajoin
laite on nollattava. Aseta laite lisdvarusteena olevalle nollalevylle. Ota

F (magneettisille) sondille rautalevy, N (ei-magneettiselle) sondille alumiinilevy, kun
haluat mitata alumiinilla tai kdyta muutoin kayttamaasi paallystamatonta F- tai N-
metallia (substraatti).

Varmista, etta mittapaad makaa levylla tasaisesti. Jos nyt naytetty mittausarvo on
nollalevylla tai substraatillasi perustoleranssin ulkopuolella, laite tulee nollata
seuraavalla tavalla:

Aseta sondi kyseiselle nollalevylle ja paina sitten lyhyesti nappéinta "ZERQO".
Nayttoon ilmestyy arvo "0".

Mittaa nyt mukana toimitettu kalibrointikalvo asettamalla se vastaavalle nollamallille
ja puristamalla mittaussondia suhteellisen lyhyesti kalvolle. Jos arvo ei pida
paikkaansa, se on sdadettava kalvolla ilmoitettuun arvoon mittaussondi nostettuna
(vah. 10 cm) laitteen "+" tai "-" nappaimella. Kalibrointi on nyt paattynyt.
Mitattaessa uudelleen samasta paikasta, ei valttdméatta saada arvoksi O pm / mil,
koska esim. karheus tai lika aiheuttaa mittauspoikkeamia.

Kasittely

Laita mittapaa tasaisesi mitattavalle paikalle. Varmista, ettd mittaussondin ymparilla
oleva rengas on mittauspaikan ymparilla. Nayttoon ilmestyy mittausarvo ja samalla
kuuluu aanimerkki. Saat mittausarvon kanssa samanaikaisesti myos tietoa milla
sondilla, siis Fe tai Ne, laite on mitannut.

Laite kytkeytyy taas pois paaltd noin 50 sekunnin kuluttua kun sita ei kayteta.
Tankoja, putkia jne. mitattaessa on mittapaassa V-ura mittauksen helpottamiseksi.
Yksikkdjen pm/mil vaihtokytkentéa

Kun haluat vaihtaa yksikkéjen pum ja mil valilta, pida kaynnistysnappainta painettuna,
kunnes nayttoon ilmestyy "UNIT". Sen jalkeen voit vaihtokytke& "mil" ja "um" valilta.
Yksikkd vaihtuu naytéssa ja mittausarvo lasketaan uutena yksikkona.

Kun haluat vaihtaa yksittaismittauksen ja jatkuvan mittauksen valilta, pida
kaynnistysnappainta painettuna, kunnes nayttoéon ilmestyy "SC". Sen jalkeen voit
vaihtokytkea "ZERO"-nappaimella kummankin mittaustavan valilta.

Nayton mahdolliset ilmoitukset:

F = Mittaus rauta- ja teraspohjalla

Ne = Mittaus ei-metallisilla pohjilla

BAT-symboli = Paristojen varaus heikkenee, vaihda paristot

UNIT = Mittausarvon vaihtokytkenta, "mil" tai "um"

SC = Yksittaismittauksen ja jatkuvan mittauksen vaihtokytkenta

Tama kayttoohje on laadittu erittéin huolellisesti. Emme takaa tietojen, kuvien ja
piirrosten oikeellisuutta ja taydellisyytta. Oikeus muutoksiin pidatetaan

Laatusertifikaatti

Testboy GmbH vahvistaa taten, ettd hankittu laite on kalibroitu valmistusprosessin
aikana maarattyjen tarkastusohjeiden mukaisesti. Laadunhallintajarjestelmalla
ISO 9001:2008 valvotaan jatkuvasti kaikkia Testboy GmbH:n siséisia, laatua
koskevia toimenpiteitd ja prosesseja.



Liséksi Testboy GmbH vahvistaa, etta kalibroinnissa kaytettavat testauslaitteet ja

instrumentit ovat jatkuvan testauslaitevalvonnan alaisia.

Tekniset spesifikaatiot

Perusmateriaali (substraatti)
Rauta tai teras Fe-sondi

Ei-magneettiset metallit, esim.
alumiini, sinkki, kupari, messinki,

tietyt jaloteraslajit NFe-sondi

TUV/GS

Mitat

Paino

Vari

Toimituksen siséalto

Tekniset tiedot Testboy 70
Naytto 4 digit LCD
Mittausalue 0-1250 pum /0 - 50 mil
Erottelutarkkuus 1pum
Mittaustarkkuus +(1~3%H+1)ntai 2,5
Pienin mittauspinta g5 mm
Pienin kaarevuussade Fe : Kuperuus 1,5 mm
NFe: 3 mm

Perusmateriaalin ohuin paksuus Fe:0,2mm

NFe: 0,05 mm
Ty6lampdotila 0°C~50°C
Varastointilampotila -10 - +60 °C
Jannitteensyotto 4x15V

IEC/EN 61010- 1
158 x 74 x 31 mm
220g
musta, muita vareja pyynndésta
1x Kayttéohje
3x Paristot 1,5V AAA Micro

1x Fe - sondi
1x NFe - sondi

1x Huoltolaukku
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PT Manual

O Medidor da Espessura de Revestimentos Testboy®70, é de pequenas dimensdes,
tem pouco peso e é facil de transportar. Apesar de ser complexo e evoluido, € muito
pratico a nivel de utilizacdo e funcionamento. A sua robustez permite muitos anos de
utilizacdo, desde que sejam observadas as técnicas de funcionamento adequadas.
Por favor leia as seguintes instru¢cdes cuidadosamente e mantenha sempre este
manual ao seu alcance.

CARATERISTICAS

Estd em conformidade com as normas 1SO2178 e ISO-2360 bem como com DIN,
ASTM e BS. E adequado ao uso em laboratério e em condicdes de campo severas.
As sondas F medem a espessura de materiais ndo magnéticos (ex: tinta, plastico,
esmalte de porcelana, cobre, zinco, aluminio, cromo, etc) sobre materiais
magnéticos (ex: ferro, niquel, etc) usados frequentemente na medicdo de camadas
galvanizadas, camadas de laca, camadas de esmalte de porcelana, camadas de
fosforeto, telha de cobre, telha de aluminio, algumas telhas de liga, papel, etc.

As sondas N medem a espessura de revestimentos ndo magnéticos sobre metais
n&o magnéticos. E utilizado em anodizados, verniz, esmalte, tinta, plastico,
revestimentos, po, etc aplicados em aluminio, bronze, aco inoxidavel ndo magnético,
etc.

Reconhecimento automéatico do substrato.

Encerramento manual ou automético.

Dois modos de medicdo: Unico e continuo.

Vasto ambito de medicéo e alta resolugao.

Conversao Métrica/Real.

O ecra digital faz uma leitura exata sem estimativas ou erros.

PROCEDIMENTOS DE MEDICAO

Ligue a sonda Fou NF de acordo com o corpo medido.

Prima a tecla power para ligar o aparelho: '0' surge no ecré. O aparelho ir4 restaurar
o estado da ultima operacéo. O aparelho consegue reconhecer a propria sonda,
indicando os simbolos 'Fe' ou ‘NFe' no ecra.

Coloque a sonda sobre a camada de revestimento a medir. No ecra surge a leitura
da espessura da camada de revestimento. Esta leitura pode ser corrigida premindo-
se as teclas + ou — enquanto a sonda estiver afastada do substrato ou do corpo
medido.

Para proceder a uma nova medicao, levante a sonda mais do que um centimetro e
repita o procedimento.

Se suspeitar da precisdo da medicdo, deve calibrar o aparelho antes de fazer as
medicdes. Para os procedimentos de calibracéo, por favor consulte a calibracéo,
parte 5.

O aparelho pode ser desligado, premindo a tecla Power. Por outro lado, o aparelho
desliga-se 50 segundos ap0s a ultima operagéo.

Para alterar a unidade de medida 'um’' ou 'mil' mantenha premida a tecla Power até
aparecer "UNIT" no ecra. Depois carregue na tecla 0 para trocar entre ‘mil’ e 'um’.
No ecrda muda a unidade de medida e a medicdo passa a ser feita na nova unidade
escolhida. Decorrem cerca de 7 segundos desde que se prime a tecla Power.
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Para mudar o modo de medi¢do entre Unica ou continua, mantenha o botdo Power
pressionado até surgir ‘'SC’ no ecra. Depois pode utilizar a tecla 0 para escolher
entre os dois modos de medic&o. O simbolo '« 'representa 0 modo continuo. A
auséncia do simbolo representa o modo Unico. Decorrem cerca de 9 segundos
desde que se prime a tecla Power.

CALIBRACAO

Ajustar a zero.

A calibracéo a zero para 'Fe' e 'NFe' deve ser executada em separado. Pegue no
substrato de ferro se estiver ‘FE’ no ecra e no substrato de aluminio se tiver 'NFe' no
ecrd. Coloque a sonda sobre o substrato de forma estavel. Prima a tecla zero e o ‘0’
surgira no ecra, antes de levantar a sonda. Se premir o ‘0’ mas a sonda nao estiver
colocada sobre o substrato ou sobre um protétipo néo revestido, a calibragédo ‘0’ é
invalida. Selecione uma folha padréo de calibracdo adequada ao seu ambito de
medicao.

Coloque a folha selecionada sobre o substrato ou proto6tipo ndo revestido. Coloque o
sensor suavemente sobre a folha padréo e levante. Pode ler no ecra o valor medido.
Este valor pode ser corrigido premindo a tecla + ou — enquanto a sonda esta
afastada do substrato ou do corpo medido. Repita o passo 5.4 até o resultado ser o
correto.

SUBSTITUIC}AO DAS PILHAS

O simbolo da pilha aparecera no ecra quando for necessario substitui-las.
Faca deslizar a tampa do compartimento das pilhas e retire as mesmas.
Insira corretamente as pilhas (4x1.5v AA/UM-4) no compartimento.

Retire as pilhas se ndo for usar o instrumento por um longo periodo de tempo.

CONSIDERACOES

A fim de diminuir a influencia do material a medir sobre a precisdo da medicéo,
recomenda-se que a calibracéo seja feita sobre o material ndo revestido a medir.

As sondas acabam por se desgastar. A vida util da sonda depende do numero de
medicdes feitas e da abrasdo do revestimento. A substituicdo de uma sonda s6 deve
ser feita por pessoal qualificado.
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ESPECIFICACOES

Testboy 70

Ecra

Ambito da medicao
Resolucéo

Preciséao

Area minima

Raio de curvatura minima
Raio de curvatura

Espessura minima do substrato

Temperatura de funcionamento
Temperatura de armazenamento
Fonte de energia

TOV/GS

Dimens&es

Peso

Cor

Incluido

LCD de 4 digitos
0-1250um /0 - 50mil
1pm
+(1~3%H+1)nou25u
@ 5mm

Fe : Convexo 1,5mm
NFe: 3mm
Fe: 0,2mm
NFe: 0,05mm
0°C ~50°C
De -10 até +60°C
4x1,5V
IEC/EN 61010- 1
158 x 74 x 31mm
2209
Preto, outras cores a pedido
1x Manual de Instruc¢des
3x Pilhas 1,5V AAA Micro
1x sonda Fe
1x sonda NFe
1x Bolsa Secundaria
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RU MUHCTPYKLMA NO NCNONb30OBaHUIO

®,
TonwmHomep Testboy 70 namepsieT TONWMHY N06Oro HEMarHUTHOIO NOKPLITUSA,
HanpumMmep, NakoBoro, aManeBoro, XPOMUPOBAHHOIO, MEAHOro, LIMHKOBOIO U T.M., Ha
CTanbHOWN UNKN Xene3HoM OCHOBE, a Nocre 3aMeHbl 30H4a Takke TOMLWMHY ntoboro
N30NNpYHoLLEro NOKPbITUA, HaNnpMMep, NakoBOro, NIacTUKOBOro, 3ManeBoro u T.M. Ha
HeMarHUTHOM MeTanIM4eckon OCHOBE, Kak, Harnpumep, U3 antoMuHNUS, Meau, naTyHu
NN HEMarHUTHOW cTanu.

O6wme ykaszaHus

HaHHbIn npubop paspaboTaH AN BbINOSIHEHNSA CaMbIX Pa3fMYHbIX KOHTPOMbHbIX
3agadv. [Npnbop cneayet 3awmaTb OT BO3AENCTBUS BNarn 1 XMMUYECKNX BELLECTB.
Mocne ucnonb3oBaHus Npubop cnegyeT NOMecTUTb B pabouunn dyTtnsap.

Kak n B cnyvae paboTbl € fto6bIM BbICOKOTOYHBIM MHCTPYMEHTOM CUITbHbIE
konebaHnsa TemnepaTtypbl MOryT MNOBMMATL Ha pe3ynbTaT namepeHuin. Cnegyet
Takke n3beratb BO3AENCTBUS NPAMbIX CONTHEYHbIX NyYen n peskux nepenagos
Temnepartypbl.

Bcnepncteue ncnonb3oBannst B npubope hmanyeckmx NpuHLUMNOB M3MEPEHNS Ha
pe3ynbTaTbl UIAMEPEHMI MOTYT MOBIUATL CUNbHbIE SNEKTPOMArHUTHbIE NONS.
Moatomy cneayetT nsberatb paboTbl B6NM3K, HAanpMmep, TpaHCcopMaTopoB,
BbICOKOBOJIbTHbIX FIMHUA NN UCTOYHUKOB UCKPOBBIX PaspsigoB.

He cnepyeT npoBoanTb M3MEPEHNST HA HAMArHMYeHHbIX AeTansx. MarHuTHble nons
MOTYT NOBNUATb Ha pe3ynbTaT N3MepPEHNn xenesHolx getanen. CunoHoe
3NEKTPOMAarHUTHOE N3Ny4YeHNe MOXET NOBNUSATb HA U3MEpPEHME OOBEKTOB U3
LBETHbLIX METasnsoB.

ANs YNCTKM Kopryca UCMOMb3yNTe BRAXHYI, MATKYH TKaHb.

Mpremnemsble pesyrnbTaTbl USBMEPEHUIA MOXHO NOMYYNUTb TOSbKO C UCNOSb30BaHMEM
YMCTOro n3mepuTenbHOro 3oHaa. [NoaToMy 30HAbI CrieayeT perynspHoO NpoBepsiTb U
yAanaTb C HAX BO3MOXHbIE 3arpsi3HEHNs, HanpumMep, OCTaTkn KpacKu.

Ecnu npubop He ucnonb3yeTca ANUTENbHO BPEMS, U3 HEFO CriefyeT U3BneYdb
6aTtapen, 4Tobbl OHM HE NOTEKNN KU HE NoBpeannu npuodop.

Ecnu npubop paboTaeT ¢ HapyLLEHUsIMK, He crieqyeT NbiTaTbCA OTPEMOHTUPOBATL
ero camocToATenbHO. Halwa cepBucHas cnyxba ¢ yaoBonbCTBMEM B KpaTyanwime
CPOKM OKaxkeT Bam Heobxoanmyto NOMOLLIb.

3ameHa GaTtapeun

BaTapenHbIn OTCEK pacnonoXeH Ha 3agHen naHenu kopnyca npunbopa. 3ameHa
obeunx baTtapen HeobxoamMma, ecnn Ha gucnnee HadnHaeT muraTb cumBon "BAT".
OpHako npexae Yyem Npubop OKOHYaTENBHO BLIKMOYMTCS, C HAM MOXHO NPOBECTH
eLle uenbin psg uamepeHuni.

BHumaHue! Ucnonb3oBaHHble 6aTapeun ABNAOTCA ocobbiMu oTxoaamu. Hu B
KOeM crlyyae He BblOpacbiBanTe X BMeCTe C MyCOpOM, a yTUNU3npyuTe B
COOTBETCTBUMU C TPeOOBaHMAMU AEUCTBYHOLMNX 3aKOHOB.



YcTtaHoBKa Ha Honb

lMepea Hayanom akcnnyaTauMm unm nocne 3ameHbl 6atapeek, NP BbINOSTHEHUN
pasfiMyHbIX 3a4a4 UnNu nepmoanyeckn HeobxoamMmo NpPoBoAMTbL 0OHYyNeHne npmnbopa.
YctaHoBuTe Nnpnbop Ha kanMbpoBOYHYIO NNACTMHY, BXOASLLYIO B COCTaB
npyHagnexHocten. [ns 3oHaa F(MarHUTHOro) BO3bMUTE XenesHyo NnacTuhy, Ans
3oHAa N (HemarHMTHOro) — antMMHMEBYHO NACTUHY, ecnn Bbl cobnpaeTtech
NPOBOAUTb U3MEPEHNE Ha antoMUHUM; UITK XXe UCMNONb3YNTE CBOK MOAMOXKY 13
YepHOro nnn LUBeTHOro Metanna 6e3 NoKPbITUS.

Cnepawnte 3a Tem, 4TOObl 3MepUTENbHAas rOfIoBKa npunerana K noBepxHocTtn 6es
nepekocoB. Ecnun nonyyeHHoe 3Ha4YeHne 3amepa Ha kanMbpoBOYHOM NNACTUHE UNK
noanoxke BbIMAET 3a npeaernbl 6a3oBOro Aornycka, To yCTaHOBKY Ha HOMb
pekoMeHayeTcs NPoBOANTL cneaytowmm obpasom:

YcTtaHoBUTE U3MepuTenbHbIA 30H Ha COOTBETCTBYIOLLYHO KanMbOpOBOYHYIO MNAAaCTUHY
N 3aTeM HaXXMUTE KpaTKOBPEMEHHO Ha KHonky "ZERO". Ha aucnnee nossutcA
3Ha4yeHue "0".

Mocne aToro 3amepbTe NpunaraeMyto KanmbpoBOYHYIO NIIEHKY, MOMECTUB €€ Ha
COOTBETCTBYHOLLMIA HYNIEBON 3TanoH 1 BbICTPO NpuKaB N3MepUTENbHbIN 30H K NIEHKE.
Ecnu nokasaHve He BygeT coBnagaTh C 3TanOHOM, TO, NOAHSIB NU3MEPUTENbHbINA 30H,
(He meHee, 4yem Ha 10 cm), BbICTaBbTE KHOMKaMu npubopa (+) nnum (-) 3HadeHue,
yKa3aHHOe Ha nneHke. Ha aTom kannbpoBka cuMTaeTca 3aKOHYEHHOMN.

[MoBTOpPHOE N3MEpPEHME B TOM e TOYKE Npn HEOBXOAMMOCTU HE AacT Bam 3HayeHune
O pm / mil, nocKonbKy Ha pe3ynbTaTbl U3MEPEHUI MOTYT NOBMAUSATb, HANPUMep,
HEPOBHOCTU UMW 3arpsi3HEHNS.

Pa6oTta c npu6opom

[MomecTnTe namepuTenbHYH rofTIOBKY HA MECTO M3MepeHUst POBHO 1 6e3 nepekoca.
Cnepaute 3a TeM, YTOObI KOHTAKTHOE KOSbLIO M3MEPUTENBHOIO 30HAa Npunerano K
MECTY U3MepeHNd No BCeN OKPY>KHOCTU. Ha gucnnee nosButca pesynbTaTt M3MepeHns,
npn 3TOM NPO3BYYUT 3BYKOBOW curHan. OgHOBPEMEHHO C pe3ynbTatoM Bl nony4yute
MHCbopMaLMIO O TOM, Kakom 30H[, (F nnn N) ncnonb3oBarncs ¢ TONWUHOMEPOM.

Ecnu npubop 6onbLue He UCNoMNb3yeTCH, OH aBTOMaTUYECKN OTKITHOYNTCA NPUMEPHO
yepes 50 cek. [1ns npoBeaeHNa namepeHnin Ha WwrtaHrax, Tpybax u T.4.
n3mepuTenbHas ronoeka cHabxeHa V-ob6pa3HbiM Nas3om.

Bbi6op eanHMLbI n13mepeHus pm/mil

[na nepekntoyeHnst Ha HYXKHY eguHuuy namepenus um/mil (Mkm/mun)
yaepXvBanTe HaXaTon KHOMKY BKIKOYEHUS!, Noka He nosButcs nHamkauus "UNIT",
nocre 3Toro ¢ NoMoLLbi KHonkn "ZERO" nepekntounte Ha "mil" nnmn "um". Ha
aucnnee NnoMeHsieTca egnHuLa naMepeHns, a pesynbTtaTt nsmepeHust éyget
nepecymTaH B HOBOW eNHNLE U3MEPEHUS.

[na nepeknoyeHnss Mexay pa3oBbiM U HEMPEPbIBHLIM U3MEPEHNEM YAEepXKMBaNTe
KHOMKY BKMHOYEHUST HAXKaToW, Noka He nosasuTca nHamkaums "SC", nocrne atoro ¢
NOMOLLbIO KHOMKKN "ZERO" MOXHO BblGpaTb COOTBETCTBYIOLLNIN PEXNM.

Nupukauma Ha gucnnee:

F = M3MepeHne Ha Xene3HoW Unn ctanbHOW OCHOBE

Ne = M3MepeHMe Ha OCHOBE U3 LBETHbLIX MeTansmnoB

BAT = barapes caguTcs, eé cnegyeT 3aMEHNTb

UNIT = BbIOOP eanHULbI n3mepeHus "mil"/"um"

SC = nepeknYeHne Mmexay pasoBbiM U HENPEPbLIBHLIM U3MEPEHNEM
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HaHHaa VIHCTpyKuma no akcnnyaTtaumm 6bina coctaBneHa ¢ 0cobon TwaTenbHOCTbIO.
OpHako npaBuITbHOCTb U NOMHOTA MHPOPMaLINN, PUCYHKOB N YepTexen He
rapaHTupytoTcs. Mbl ocTaBnsieMm 3a cobor NpaBo Ha BHECEHNE U3MEHEHUN.

CepTtudukar kayectTBa

Hactosawwum dmpma Testboy GmbH nogteepxxaaet, 4to npnobpeTeHHoe n3genue
oTKannMbpoBaHO B COOTBETCTBUN C TpeboBaHMSIMN AENCTBYHOLLNX NPeanmMcaHni no
NpoBepKe NpoayKumm B npouecce nponssoactea. Bce paboTbl n npouecchl BHYTpU
komnaHum Testboy GmbH, Bnustowme Ha kayecTBO NPOAYKLMU, MOCTOSAHHO
KOHTPOSIMPYIOTCS B paMKax CUCTEMbI yNpaBieHUsl KAYEeCTBOM COrfacHO

ISO 9001:2008.

Kpome Toro Testboy GmbH noarsepxaaeT, 4To BCce Npnbopbl 1 YCTPONCTBA,
NpUMeHsaeMble AN KannbpoBKK, camMmn NOCTOSHHO NPOBEPSAIOTCA Kak cCpeacTBa
KOHTPOIS.

Cneuudpuxanus

MaTepuran ocHOBbI (MOASIOXKA)

3oHA Fe ansa xxenesa unu ctanu

3oHa NFe ans HemarHUTHbIX MeTannoB, Hanpumep,
anioMUHUA, UWHKa, Mean, naTyHu,

onpegeneHHbIX MapoK BbICOKOKA4YeCTBEHHOW cTanm

TexHU4YecKkune gaHHble Testboy 70
UHamkauus 4 paspsaga XK
[Onana3oH namepeHnmn 0-1250 pm /0 =50 mil
PaspelueHue 1pum
MorpewHoOCTb N3MepeHus +(1~3%H+1)nunmn2,5u
Mnowaab n3amepeHUs He MeHee @5 Mm
Paguyc KpMBU3HbI HE MeHee Fe : Bbinyknbin 1,5 Mmm

NFe: 3 mm
TonwmHa maTtepuana oCHOBbI
He MeHee Fe: 0,2 mm

NFe: 0,05 mm
Pabo4yas Temnepatypa 0°C~50°C
TemMnepaTtypa xpaHeHUA ot -10 po +60 °C
MutaHwne 4x15V
Cranpaptel TUV / GS IEC/EN 61010- 1
Pa3mepbl 158 x 74 x 31 mm
Bec 2209
YyepHbIN, Apyrue uBeTa —
LiseTt no 3anpocy
KomnnekT noctaBku MHCTPYKLMSA NO 3KCNyaTaumm
3 6arapeun 1,5 B AAA Micro
1 30HA Fe
1 3oHa NFe

1 pabouun dpyTnap
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PL Instrukcja obstugi

Grubosciomierz Testboy®70 jest przyrzadem przeznaczonym do pomiaru grubosci
wszystkich powtok niemagnetycznych takich jak lakiery, emalie, chrom, miedz, cynk
itp. na podtozu magnetycznym (np. stal lub zelazo), a takze - po wymianie sondy - do
pomiaru grubosci wszystkich powtok izolujgcych takich jak lakiery, tworzywa
sztuczne, emalie itp. na podtozu z metali niemagnetycznych, np. aluminium, miedz,
mosigdz lub stal niemagnetyczna.

Wskazéwki ogéine

Przyrzad zostat opracowany do realizacji roznych zadan w zakresie kontroli.
Przyrzad nalezy chronic przed dziataniem wilgoci i Srodkow chemicznych.

Po zakonczeniu pracy z przyrzgdem nalezy go odtozy¢ do futeratu.

Podobnie jak w przypadku wszystkich instrumentow precyzyjnych duze wahania
temperatury mogg wptywac na wyniki pomiaru. Nalezy unika¢ bezposredniego
silnego nastonecznienia oraz gwattownych zmian temperatury.

Zastosowana zasada pomiaru powoduje, ze dziatanie silnych pol
elektromagnetycznych moze wptywac na wyniki pomiaru. Z tego powodu nalezy
unikac pracy w poblizu np. transformatoréw, przewoddéw wysokiego napiecia lub
wytadowan iskrowych.

Nie nalezy dokonywaé pomiaréw na elementach namagnesowanych. Pola
magnetyczne mogg wptywaé na wyniki pomiaru powtok na podtozu magnetycznym.
Silne promieniowanie elektromagnetyczne moze wptywaé na wyniki pomiaru powtok
na podtozu niemagnetycznym.

Do czyszczenia przyrzadu nalezy uzywac miekkiej, wilgotnej szmatki.

Prawidtowe wyniki pomiaru mozna osiggngc¢ tylko woéwczas, gdy sonda pomiarowa
jest czysta. Z tego wzgledu nalezy w regularnych odstepach czasu kontrolowac
sonde i usuwac ewentualne zabrudzenia sondy, np. pozostatosci farby.

W przypadku diuzszej przerwy w uzywaniu zaleca sie wyjecie baterii z przyrzadu,
aby unikng¢ wycieku elektrolitu i uszkodzenia przyrzadu.

W przypadku wystgpienia zaktécenia w pracy przyrzadu nie wolno podejmowac
samodzielnych prob naprawy. Nasz serwis zapewni Panstwu pomoc w krotkim
czasie.

Wymiana baterii

Kieszen na baterie znajduje sie na tylnej stronie przyrzadu. Wymiana obu baterii jest
wskazana w przypadku, gdy na wyswietlaczu pojawi sie migajgcy symbol ,BAT”. Do
momentu catkowitego wytgczenia przyrzgdu mozna jednak wykonac jeszcze wiele
pomiarow.

Uwaga! Zuzyte baterie stanowig odpad specjalny. Nie wolno ich wyrzucaé
razem z odpadami komunalnymi, lecz podda¢ utylizacji zgodnie z aktualnymi
przepisami.
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Zerowanie

W chwili rozpoczecia pracy z przyrzgdem, po wymianie baterii bgdz w przypadku
wykonywania réoznych pomiaréw, a takze okresowo nalezy wyzerowac przyrzad. W
tym celu nalezy umiesci¢ przyrzad na ptytce wzorcowej wchodzgcej w skfad
akcesoriow. Dla sondy F (magnetycznej) nalezy uzy¢ ptytki zelaznej, dla sondy N
(niemagnetycznej) nalezy uzy¢ ptytki aluminiowej, jezeli pomiary majg byc¢
przeprowadzane na aluminium wzgl. uzy¢ witasnej ptytki F lub N (podtoze) bez
powtoki.

Zwrdci¢ uwage, aby sonda pomiarowa przylegata ptasko. Jezeli wskazywana na
wyswietlaczu wartos¢ pomiaru na ptytce wzorcowej lub na Panstwa wiasnym podtozu
wykracza poza zakres tolerancji bazowej, nalezy wyzerowac przyrzad w nastepujacy
Sposob:

Umiesci¢ sonde na okreslonej ptytce wzorcowej, a nastepnie nacisngc krotko
przycisk ,ZERQO”. Na wyswietlaczu pojawi sie wartosc¢ ,0”.

Nastepnie nalezy wykonaé pomiar dotgczonej do przyrzadu folii kalibracyjnej,
umieszczajac jg na danej ptytce wzorcowej i dociskajgc stosunkowo szybko sonde
pomiarowg do folii. Jezeli wartos¢ nie bedzie zgodna, wéwczas po odsunieciu sondy
pomiarowej (min. 10 cm) nalezy ustawic te wartos¢ za pomocg przyciskéw ,+” lub ,-”
do wartosci podanej na folii. Po ustawieniu kalibracja jest zakonczona.

W przypadku ponownych pomiaréw w tym samym miejscu na wyswietlaczu nie
pojawi sie automatycznie 0 ym / mil, poniewaz np. chropowatos¢ lub zabrudzenia
powodujg wahania wyniku pomiaru.

Obstuga

Przystawi¢ sonde pomiarowg ptasko do miejsca wykonywania pomiaru. Zwrocic
uwage, aby pierscien wokét sondy pomiarowej przylegat do miejsca wykonywania
pomiaru na catym obwodzie. Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ pomiaru, ktorej
towarzyszy¢ bedzie sygnat dzwiekowy. Oprécz wyniku pomiaru pojawi sie informacja
o typie sondy (Fe lub N) uzytej do pomiaru.

Po ok. 50 sek. bezczynnosci przyrzad wytgcza sie automatycznie. W przypadku
pomiarow wykonywanych na drgzkach, rurach itp. pomocny jest rowek w ksztatcie V
znajdujgcy sie na gtowicy pomiarowe;.

Przetgczanie jednostek pm/mil

W celu przefgczenia jednostek ym/mil nalezy nacisng¢ i przytrzymacé przycisk
wigczania do momentu, gdy na wyswietlaczu pojawi sie symbol ,UNIT”, a nastepnie
za pomocg przycisku ,ZERO” mozna przetgczy¢ miedzy jednostkg pm a mil.
Jednostka wskazywana na wyswietlaczu zostanie zmieniona, a warto$¢ pomiarowa
przeliczona wg nowej jednostki.

W celu przetgczenia miedzy trybem pomiaru pojedynczego i pomiaru ciggtego nalezy
nacisngc i przytrzymac przycisk wigczania do momentu, gdy na wyswietlaczu pojawi
sie symbol ,SC”, a nastepnie za pomocg przycisku ,ZERO” mozna przetgczyé
miedzy obydwoma trybami pomiaru.

Mozliwe komunikaty na wyswietlaczu:

F = Pomiar na podtozu magnetycznym (np. stal lub zelazo)

Ne = Pomiar na podtozu niemagnetycznym

BAT-Symbol = Staba bateria, prosze wymieni¢

UNIT = Przetgczanie wartosci pomiarowych miedzy ,mil“ lub ,um®

SC = Przetagczanie miedzy trybem pomiaru pojedynczego i ciggtego
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata sporzadzona z najwyzszg starannoscia. Za
prawidtowos¢ i kompletnosc¢ danych, zdje¢ i rysunkéw nie ponosimy
odpowiedzialnosci. Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian.

Certyfikaty jakosci

Producent niniejszym potwierdza, ze nabyty produkt zostat skalibrowany podczas
procesu produkcji zgodnie z ustalonymi instrukcjami kontroli. Wszystkie istotne
wewnetrzne procesy produkcji i inne dziatania sg ciggle nadzorowane przez system
zarzadzania jakoscig zgodnie z ISO 9001:2000.

Producent potwierdza rowniez, ze uzywane do kalibracji przyrzady i instrumenty
podlegajg ciggtej kontroli.

Specyfikacja techniczna

Materiat podstawowy (podtoze)

Zelazo lub stal — sonda Fe

Metale niemagnetyczne np.

aluminium, cynk, miedz, mosigdz,

okreslone gatunki stali szlachetnej — sonda NFe

Dane techniczne Testboy 70
Wyswietlacz cieklokrystaliczny 4-cyfrowy
Zakres pomiarowy 0-1250pm /0 - 50mil
Rozdzielczos¢ lum
Doktadno$¢ pomiaru +(1~3%H+21)nlub 2,5u
Min. powierzchnia mierzona @ 5mm
Min. promien zakrzywienia Fe: wypukty 1,5mm
NFe: 3mm

Min. grubo$é materiatlu podstawowego Fe: 0,2mm

NFe: 0,05mm
Temperatura pracy 0°C ~50°C
Temperatura przechowywania -10do +60°C
Zasilanie 4x 1,5V
Dopuszczenie TUV / GS IEC/EN 61010- 1
Wymiary 158 x 74 x 31mm
Waga 220g
Kolor czarny, inne kolory na zyczenie
Wyposazenie standardowe 1x instrukcja obstugi

3x baterie 1,5V AAA Micro
1x sonda Fe
1x sonda NFe
1x futerat
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Testboy.,,,.

Elektrotechnische Spezialfabrik
Beim Alten Flugplatz 3, D-49377 Vechta, Germany
Tel: +49 (0)4441/89112-10 - Fax: +49 (0)4441/84536
Internet: http://www.testboy.de - e-Mail: info@testboy.de

20


http://www.testboy.de/
mailto:info@testboy-mers.de

